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前言

感谢您选购了浙江博拓里尼机械股份有限公司生产的KLS

柱塞泵，在您使用前，请详细阅读使用说明书，希望您能够安

全、合理使用本泵，提高功效，使泵保持最佳运转状态，有利

于延长装置使用寿命。

本产品执行中华人民共和国行业标准 JB/T9802-1999《喷

雾机、清洗机用三缸柱、活塞泵》及 JB/T6284.1-1992

《可调式清洗机》标准中相关要求。

三包和维修工作可与您所在地区的特约经销单位或本

公司销售服务部联系。

由于产品不断改进，本说明书与产品实物可能会有出入之

处，恕不另行通知。
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1 安全事项

1.1 为确保安全使用本泵，严禁用户未经阅读使用说明书操

作本泵，以防产生意外和不必要损失。

1.2 若以电机作动力时，机器接地必须安全可靠，电源端必

须安装漏电保护开关或一个安全保护装置。

1.3 曲轴箱内应加入(CD15W-40) 机油，油位应至油标一半，

未加润滑油前严禁运转。

1.4 停止使用时，应先切断本泵电源，再关闭水源。

1.5 泵出水压力要匹配合理，使用时，泵压不得超过最大工

作压力。

1.6 为防止杂质吸入进水管上必须安装有足够过滤面积的

滤网，要求滤网目数不低于 100 目/英寸。

2 特点、用途

2.1 特点

KLS 型三缸柱塞泵是一个高压、高速的轻小型三缸柱塞

泵。该泵转速高，可以与 2800 转电机连接，

本泵体积小，重量轻的特点，轻松架构大部分的小型清洗

机机架。

2.2 用途

本装置主要用于输送常温清水。

本装置适用于高压清洗机械、农林植保机械、节水灌溉机械、

压力校验设备等。
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3 主要技术参数

型号 KLS-C

柱塞直径×行程 Φ14×10mm

额定转速 2800r/min

理论流量 12.9L/min

额定压力 10Mpa

调压阀压力调节范围 0-10Mpa

额定功率 2.5kw

吸水高度 1

容积效率 92%

总效率 85%

润滑油型号 CD15W-40

吸水管内径 16mm

出水管内径 6mm

吸水接头螺纹 G3/8

出水接头螺纹 G3/8 快插

快插接头尺寸 Φ14

压力表螺纹 ZG1/8

压力表量程 0~16MPa

过滤精度要求 0.74um
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4 工作原理

4.1 泵原理及结构

泵结构图，见图 1。

图 1 结构原理图

工作原理: 动力通过曲柄连杆机构，将曲轴的旋转运动转

变为柱塞的往复运动，当柱塞后退时，因真空吸力，进水阀打

开而出水阀关闭，水被吸入缸内: 柱塞前进时，因泵内水压升

高，使进水阀关闭，出水阀打开，高压水从出水阀经高压管排

出。

泵压力的建立取决于泵出水口阻力的大小，阻力大则压力

高，反之压力低。

4.2 调压阀

调压阀主要由调压罩、调压弹簧、阀杆、阀球及球阀座、

逆止阀座及逆止阀芯等组成。

调压阀的功能包括: ①可以调压。②当喷枪打开喷射时，

压力立即达到调定值，而当喷枪关闭时，泵压立即下降到 1Mpa

以下。若不装卸荷阀，关枪时压力反而会比喷射时高，比工作

时消耗更大的功率，所以使用卸荷阀，是节能的有效方法，一

般情况下，可节能 30%左右。

5 使用与操作

5.1 准备

在使用之前，应先向曲轴箱内注入润滑油（CD15W-40）
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润滑油到侧油镜-半。(必须将红色油堵更换为油标尺，对于未

更换引起的质量问题，厂商不予保修)。

接上匹配的出水管路、进水管路、吸水滤网及旁通管路等，

检查各紧固件及各管路接头是否有松动。

连接泵进出水管，在进水管端应装有不低于 100 目/英寸

过滤装置，以免杂物进入泵中，影响泵的正常工作。

5.2 启动与运转

一般卸荷阀已调整到额定压力，勿需再调整，若需要再调压

时，应先开枪，开枪后，一边喷射，一边转动卸荷阀的调压手

轮，使压力达到预定值，即可开始工作。

5.3 由于柱塞泵吸水性能较弱，建议水箱液面不应低于泵的

安装位置。

5.4 若用水箱向泵供水时，应在开机的同时，从进水管向泵

内灌水，并打开喷枪扳机，以排尽管路中的空气，等泵正常工

作后，将进水管置于水箱即可，此时水箱水位不得低于机器，

且进水管必须装有滤网。

若启动泵 30～60s 后，无水排出，可向泵进水管内灌水，

并检查进水管系统有无吸气现象。

工作时应注意泵压不可超过规定压力，否则应调低泵压，

以免泵过载损坏。

泵脱水运转时间不得超过 90s！
泵采用内回水结构，关停出水时，运转时间不宜超过 2min!泵的

曲轴箱内，一定要先注入机油，牌号为（CD15W-40）机油，

严禁无油运转！

运转过程中运动密封有滴油或有滴水但滴水量不超过

1ml/min（或 10滴/min）均属正常情况。

5.5 停机与贮存

停机前，应先将调压阀调压罩旋松，再关机，将各部分揩
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擦干净。

若长期不使用时，应在调压阀的弹簧上涂黄油，将泵头上

的活门螺丝或压力表卸下，使泵转动几圈(手动)，将泵内积水

排净，放在干燥通风的库房内。

若气温低于0℃的环境贮存，泵及附件内应注入防冻液(如

75%酒精溶液)。

注入方法：启动泵，从泵进水口吸入防冻液，直至喷枪有

防冻液排除,停机。

6 维护与保养

6.1要经常检查曲轴箱内油位的高低，并注意观察油的颜色，

若机油变成乳白色或黑色应立即更换机油。定期换油，可保证

泵的长期安全工作，延长泵的寿命。

一般新泵在工作 50 小时后，即应换油，以后每 500 小时换

油一次！机油牌号为(CD15W-40) 机油。

换机油方法:

打开加油盖(图 2a)，摆放好接油容器，打开放油螺丝(图

2b)，放出旧油。待旧油放尽后拧好放油螺丝，从加油盖注规

定牌号的新机油(图 2c)，油位应至油标一半(图 2d),拧好加油

盖。
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6.2 要经常检查，各连接部分不得有松动。

6.3 运转过程中若运动密封有滴油或有滴水但漏水量不超过

lml/min (或 10 滴/min) 属正常情况，否则应更换油封或水封。

6.4 一般泵在工作 300 小时左右之后，就应进行一次较全面的

检查，检查进出水阀的磨损情况，密封圈密封情况，决定是否

要更换，但不必打开曲轴箱！

更换水封的办法:

拆下八个内六角螺丝(图 3a)，脱出泵头(图 3b)，取出后

导环组件，检查后导环中副水封及缸体中主水封磨损情况(图

3c)，如果有磨损或唇口有划伤则需更换，在更换主副水封时，

都必须在柱塞杆上涂抹润滑脂(图 3d)，重新更换后装好泵头。

图 2换机油
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6.5 500 小时之后，除进行上述的各项检查之外，可将曲轴

箱后盖打开，用手拨动连杆大头，检查其间隙，一般在保证机

油正常的情况下，500 小时后曲轴、连杆机构是不会有什么问

题的，若发现问题，需要拆下曲轴连杆时，请注意: 在需取出

曲轴时，不能用力敲击曲轴，因为这将会使连杆弯曲变形，甚

至折断。正确方法是: 轻轻敲击曲轴副动端，同时转动曲轴，

一边敲击一边转动曲轴，直到曲轴副动端脱离深沟球轴承位

置，此时，再把曲轴小心的慢慢转动取出，决不可用敲击连杆

的办法，因为这将会导致连杆变形而报废。

重新组装时，一定要将零件清洗干净，并使连杆、曲轴和

连杆销保持原来的装配位置，不得错位，否则可能造成过热，

卡死等问题。

另外，要注意在组装时，所有的橡胶密封件，如 V形圈、

O 形圈等，都要涂润滑脂。
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6.6 在维修时请使用原厂配件!

7 故障与检修

故 障 原 因 排除方法

吸不上水

1.新泵、泵内干燥

2.进水管组件接头松

脱或无密封圈

3.吸水滤网堵塞

1.在第一次使用时，

可从进水管向泵内灌

水

2.装入密封圈并旋紧

3.清除堵塞物

压力不稳定

1.泵内进气

2.喷头喷孔内有杂物

3.泵阀有杂物或损坏

1.检查进水管及其密

封圈，调整并旋紧

2.清除

3.清除杂物或更换泵

阀

压力调不上去

1.喷头喷孔太大

2.调压阀阀球及其阀

座有异物

3.水封损坏

1.更换

2.清除异物

3.更换

泄漏孔漏水过多 1.水封损坏 1.更换水封

泄漏孔滴油
1.油封损坏，导致曲

轴或柱塞伸出端漏油

1.更换旋转油封或往

复油封

振动异常

1.泵阀有杂物或损坏

2.泵内进气

3.吸水滤网堵塞

1.清除杂物或更换泵

阀

2.检查进水管路，旋

紧接头

3.清洗吸水滤网

新泵或长时间存放后重新使用时，由于泵内干燥吸不

上水，解决办法: 拔下出水管，旋下压力表，启动泵，约

1min 左右有水排除，停机，接好出水管与压力表(注意检

查压力表垫)。如果 1min 后还无水排除出，请参照故障与

检修表，查明原因。
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9 KLS 结构分解图
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KLS 明细表

序号 名称 用量 序号 子件名称 用量

1 内六角圆头螺丝 7 23 堵头 2

2 堵头 1 24 KL14 泵头 1

3 O 型圈 2 25 内六角圆头螺丝 4

4 KL 后盖（电泳） 1 26 内六角圆头螺丝 4

5 O 型圈 1 27 KL 单向阀螺丝 2

6 KL 连杆 3 28 O 型圈 3

7 KL 柱塞销 3 29 KL 带孔单向阀螺丝 1

8 KL14 柱塞 3 30 KL 易启动弹簧 1

9 KL14 曲轴箱（电泳） 1 31 O 型圈 1

10 KL 曲轴 1 32 钢球 1

11 深沟球轴承 1 33 O 型圈 1

12 轴用弹性挡圈 1 34 KL 易启动阀座 1

13 TC 骨架油封 1 35 O 型圈 1

14 TC4 骨架油封 3 36 KBMS 压力开关总成 1

15 KL14 支撑架 3 37 VC 密封口垫 1

16 副水封 3 38 VC 调压总成 1

17 KL14 后导环 3 39 VC-B 调压手轮 1

18 O 型圈 3 40 深沟球轴承 1

19 主水封平垫片 3 41 轴用弹性挡圈 1

20 主水封 3 42 KL 侧油镜组件 1

21 KL 单向阀 6 43 油塞 1

22 O 型圈 6 44 BM 游标组件 1
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